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(§) Instrument d'incision ou de coupe pour chirurgiens. 

(§) Cet instrument, notamment pour ophtahnologues, 
presente une tige (1) en acier avec une arrete tran- 
chante (4). Un revetement (3) en carbure. nitiure ou car- 
bonitrure de titane est en partie enleve de la pointe tran- 
chante (2) de maniere a mettre a nu I'acier de cette par- 
tie. On forme ainsi un angle oblique avec I'axe longitudi- 
nal de la tige et Tarete tranchante (4). 
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REVENDICATIONS 

1 . Instrument d'incision ou de coupe pour chirurgiens, notam- 
ment pour ophtalmologues, presentant une tige en acier avec une 
pointe tranchante, caracterise par un revetement en carbure, 
nitnire ou carbonitrure de titane et par le fait qu'il prescnte une 
arete tranchante constituee par une coupe oblique par rapport a 
I 'axe longitudinal de la tige mettant a nu I'acier de cette partie. 

2. Instrument selon la revendication 1, caracterise par une 
couche de chrome entre la surface de I'acier et ledit revetement. 

3. Instrument selon la revendication 1 ou 2, caracterise par le 
fait que I'epaisseur du revetement, le cas echeant la couche de 
chrome comprise, est de 3 a 10 ^. 



La presente invention conceme un instrument d'incision ou de 
coupe pour chirurgiens, notamment pour ophtabnologues, pre- 
sentant une tige en ader avec une pointe tranchante. 

Dc lels instruments sont connus et utilises notamment dans 
rophtalmologic. Lcur pointe tranchante en acier permet de faire 
dcs incisions tres precises, notamment pour la chirurgie de rceil. 
Toutcfois, cette pointe a besoin d'etre aiguisee souvent et, de plus, 
cilc pcut etre soumise a des phenomenes de corrosion et d'usure. 

Lc but de la presente invention est d'ameliorer les instruments 
mcntionncs, afin de leur conferer une arete tranchante qui ne 
ncccssitc pas un aiguisage trop frequent et qui n'est pas soumise a 
dcs phenomenes de corrosion, De plus, I'invention peimet d'obte- 
nir dc icls instruments d'un aspect patfait, cvcntuellcmcnt colore. 

Pour atleindre ce but, rinstrument selon I'invention presente 
Ics caracteres mentionnes dans la revendication 1 . 

Afin d*ameliorer encore la resistance a Fusure, on peut prevoir 
unc couche de chrome entre la surface de I'acier et ledit revete- 
ment. 

Normaiement, I'epaisseur du revetement, le cas echeant la 
couche dc chrome comprise, est de 3 ii 10 et l'6paisseur de la 



partie enlevee pour mettre a nu I'acier est de preference de 10 a 
100 n. 

On peut eniever ladite partie de la pointe par meulage. 
Les revetements en carbure de titane (gris), nitrure de titane 
5 (jaune) ou carbonitrure de titane (violet) peuvent etre obtenus de 
n'importe quelle manidre connue, par exemple par evaporation 
sous vide, pulverisation cathodique, deposition ionique ou reac- 
tion chimique en phase gazeuse. 

Si Ton depose d'abord, de raaniere connue, une couche de 
10 chrome de quelques microns d'epaisseur sur la pointe tranchante 
en acier, et ensuite une couche de carbure, nitrure ou carbonitrure 
de titane, on obtient une parfaite adherence du revetement avec 
une tres bonne resistance a I'usure. 

Le dessin annexe montre a titre d'exemple une forme d'execu- 
15 tion de Tinvention. 

Les fig. 1, 2 et 3 montrent des vues laterales d 'instruments 
selon I'invention. 

La fig. 4 montre une coupe, a une ecfaelle plus grande, d'une 
pointe avec revStement avant meulage. 
20 La fig. 5 montre une coupe, analogue a celle de la fig. 4, d'une 
pointe apres meulage. 

L'iostrament represente par la fig. 1 presente une tige 1, une 
pointe 2 partiellement enlevee et une arete tranchante 4. 
Dans les fig. 2 et 3, on voit une vue laterale d' instruments 
25 connus, presentant une tige 1 et une pointe tranchante 2 mais sans 
arSte tranchante. On pourrait transformer ces instruments selon 
I'invention, 

La fig. 4 montre en coupe, a une echelle nettement pliis grande 
que nature, une pointe 2 avec un revetement 3, depose comme - 

30 decrit ci-dessus. L'epaisseur de ce revetement peut varier de 3 a 
10 ^i. II faut noter ici qu'il n'est pas possible dc mculer la pointe 
du revetement pour obtenir une pointe bien aiguisee. Le meulage 
pourrait provoquer des craquelures sur la pointe, ce qui rendrait 
rinstrument inutiiisable. 

35 Le meulage se fait done comme demontre dans la fig. 5, c'est- 
a-dire de maniere a obtenir une arete tranchante 4 qui forme un 
angle oblique. 
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